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1 Objetivo

Este procedimento especifico estabelece o processo para concessdo e manutencdo da certificacdo de
tubos multicapa de polietileno-aluminio-polietiieno para conducdo de gas natural e gas liquefeito de
petroleo, em conformidade com a norma NMX-X-021-SCFl e das conexdes em conformidade aos
requisitos estabelecidos neste procedimento especifico.

Este procedimento especifico atende aos requisitos do sistema 5 de certificacdo recomendado pelo Comité
de Avaliagcdo de Conformidade da Organizacgéo internacional para a Normalizacao.

Este procedimento especifico complementa os requisitos estabelecidos no PG-02 — Avaliagdo da Conformidade.

2 Referéncias normativas

Os documentos relacionados a seguir contém disposi¢cdes que, ao serem citadas neste texto, constituem
prescricbes vélidas para este procedimento. As edi¢Bes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como os documentos estdo sujeitos a revisdo, recomenda-se aqueles que utilizem este
procedimento, que verifiguem a conveniéncia de utilizacdo de edicdes mais recentes dos documentos
indicados. A ABNT mantém registros dos documentos validos atualmente.

- NMX-X-021-SCFIl:2007 - Industria del gas — Tubos multicapa de polietileno-aluminio-polietileno (PE-
AL-PE) para la conduccién de gas natural (GN) y gas licuado de petréleo
(GLP) — especificaciones y métodos de ensayo

- NOM-050-SCFI:2004 - Informacién Comercial-Etiquetado General de Productos
- ABNT NBR ISO 9001:2008 - Sistemas de gestdo da qualidade - Requisitos

- PG-02.05:2008 - Avaliacdo da Conformidade.

3 Defini¢cdes

Para os efeitos deste procedimento sdo adotadas as definicbes constantes na Norma NMX—-X-021-SCFl e
as definigbes abaixo:

3.1 Tubos multicapa

Tubo produzido mediante a extrusdo de capas de polietileno com um reforco de aluminio unido entre as
capas interior e exterior com um adesivo.

3.2 Familia de produtos

Conjunto de produtos de caracteristicas construtivas essencialmente semelhantes e que correspondem a
mesma classificacéo.

No caso de tubos multicapa de polietileno-aluminio-polietileno para conducdo de gas natural e gas liquefeito
de petréleo conforme as normas NMX-X-021-SCFl, as familias de produtos devem ser caracterizadas
considerando os seguintes aspectos:

a) aplicacao;

b) designacdo nominal.

ABNT - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS



Certificacdo de tubos multicapa de polietileno- PE-053.02
aluminio-polietileno e conexdes de polietileno
para conducdo de gas natural e

gas liquefeito de petrdleo Pag. N° 3/11

Data: Out. 2009

A COPIA IMPRESSA DESTE DOCUMENTO E CONSIDERADA NAO CONTROLADA

No caso de conexdes de polietileno para conducédo de gas conforme este procedimento as familias de
produtos devem ser caracterizadas considerando os seguintes aspectos:

a) Tipo de conexéao
b) diametro nominal;

¢) angulos;

3.3 Corpo-de-prova

Peca da amostra ou parte desta peca, necessaria para a realizacao de determinado ensaio.

4 Siglas

As siglas empregadas no texto deste procedimento especifico séo as seguintes:

GPO - Geréncia de Certificacdo de Produtos
PG - Procedimento Geral
RAT - Relatério de Atividade Técnica

5 Descri¢cdo do processo de certificagéo
5.1 Documentacéo requerida
O fabricante envia para a ABNT a documentacédo abaixo relacionada, para andlise:
a) memorial descritivo de cada produto a ser certificado, incluindo: desenhos, especificacdes e manual

de montagem e manutencao (caso aplicavel);

b) empresas importadoras ou que adquiram o produto acabado de outros fabricantes deverdo
apresentar a comprovacao da formalizacdo da representacdo legal entre o fabricante e a empresa
solicitante da certificacdo, que explicite a responsabilidade legal com relacdo aos produtos a serem
certificados;

c) copia do Contrato Social registrado em Junta Comercial;
d) coépia do CNPJ.

5.2 Anédlise preliminar do processo

A documentacdo é analisada preliminarmente quanto ao seu contetdo e adequacao, resolvendo-se junto ao
fabricante eventuais pendéncias.

5.3 Visita técnica

Apéds a andlise da documentacdo apresentada, deve ser realizada uma visita técnica as instalacdes do
fabricante para verificar as condicbes de fabricacdo, testes e autocontrole, dirimir davidas acerca do
procedimento adotado e confirmar as informac8es constantes da documentacao apresentada.
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5.4 Auditoria de certificacéo

Uma vez eliminadas quaisquer duavidas ou pendéncias da documentacdo, bem como solucionadas
guaisquer observacdes apontadas na visita técnica, sera realizada a auditoria de certificagdo que devera
abranger os seguintes aspectos:

5.4.1 Avaliagdo dos memoriais descritivos

O auditor deve avaliar no fabricante se os produtos a serem certificados estdo sendo produzidos de acordo
com os memoriais descritivos apresentados e se, caso necessario, 0 manual de montagem e manutencao
possui as informacdes necessarias e suficientes.

5.4.2 Avaliacdo dos requisitos especificos das Normas técnicas

O auditor deve avaliar se os produtos a serem certificados atendem aos requisitos das normas de
referéncia.

5.4.3 Requisitos do Sistema de Gestdo da Qualidade

O fabricante devera implementar um sistema de gestao da qualidade que atenda aos requisitos da norma
ABNT NBR ISO 9001:2008.

Caso o fabricante tenha o sistema de gestédo da qualidade certificado pela ABNT ou por outro organismo de
certificacdo acreditado por entidade membro do acordo de reconhecimento multilateral do IAF ndo sera
necessaria a realizacao da auditoria do sistema de gestédo da qualidade.

No caso da certificacdo ter sido feita por outro organismo de certificacdo, a ABNT devera solicitar cépias
dos relatorios das auditorias realizadas, tratamento das n&o-conformidades encontradas, bem como
informacdes sobre suspensdo ou cancelamento da certificacdo, de forma a confirmar a manutencdo do
sistema de gestdo da qualidade do fabricante, bem como se seu escopo abrange os produtos sujeitos a
certificacéo.

Caso seja evidenciado que o sistema de gestdo da qualidade ndo esta implementado adequadamente, ndo
esta vdlido ou ndo abrange a realizacdo dos produtos sujeitos a certificacdo, a ABNT devera realizar
auditoria no Sistema de Gestéo da Qualidade do fabricante.

Caso a certificac@o do fabricante seja aceita pela ABNT, mas, entretanto, sejam detectados problemas no
sistema de gestdo da qualidade durante a auditoria do produto, a ABNT podera apontar nao-conformidades
também no sistema de gestédo da qualidade.

5.4.4 Avaliacdo do laboratdrio de autocontrole

A ABNT devera avaliar o laboratério de autocontrole do fabricante para atestar sua capacidade para a
realizacdo dos ensaios de conformidade.

5.4.5 Coleta de amostras

O auditor devera coletar na expedi¢do do fabricante a quantidade de amostras estabelecida no item 5.6.
Esta quantidade de amostras sera coletada de forma a caracterizar cada familia de produtos a serem
certificados.

As amostras para ensaios devem ser compostas de prova, contra-prova e testemunha.

A amostra de prova deve ser encaminhada ao laboratério indicado pela ABNT. As amostras de contra-prova
e testemunha devem ser lacradas e armazenadas até que todos 0s ensaios estejam concluidos.
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5.5 Condi¢des de amostragem

Os produtos devem ser avaliados por familia e por unidade produtiva. Para cada familia de produtos, serédo
selecionadas amostras conforme as Tabelas 1 e 2. As amostras devem ser escolhidas aleatoriamente entre
produtos de lotes distintos, sempre que possivel.

A equipe auditora deverad acompanhar, quando de um novo produto ou revisdo de um produto certificado, a
producdo ou montagem da amostra, verificando passo a passo a obediéncia ao memorial descritivo. No
caso de produtos que sdo montados pelo usuario final, devem ser utilizadas as instru¢cdes do respectivo
manual e acompanhada a sua montagem.

A equipe auditora deve preencher o RAT a ser enviado a ABNT, que terA como anexo o formulario de
solicitacdo de ensaios laboratoriais.

O fabricante deve remeter a amostra ao laboratério indicado pela ABNT, acompanhado do original do
formulario padronizado de solicitacdo de ensaios laboratoriais e cépia dos memoriais descritivos de cada
produto.

Caso nao haja produtos na expedicdo que permitam a retirada aleatéria, a amostragem devera ser realizada em
algum(ns) cliente(s) do fabricante. Neste caso, o fabricante devera repor os produtos coletados ao seu cliente.

5.6 Ensaios
5.6.1 Ensaios em tubos

Para a avaliagdo da conformidade dos tubos multicapa metal-plastico para agua fria e quente devem ser
realizados o0s seguintes ensaios:

Tabela 1
Ensaios Item da Norma NMX— Amostra Quantidade de
X—021-SCFlI corpos-de-prova
Ensaio de espiral 5.2.11 1
Ensaio de separagdo 5.2.1.2 1
Resisténcia a tensdo 5.2.2 1
Resisténcia a pressdo hidraulica por
: 524 3
curto periodo
Resisténcia a pressao interna sustentada
pg ./ 5.2.5 3
por médio periodo
P ~ P 1 rolo de tubo
Resisténcia a  pressdo  hidraulica
p 5.2.6 3
sustentada por longo periodo
Combustéo 5.2.7 1
Conteudo de negro de fumo 531 1
Resisténcia quimica 5.3.2 1
Acabamento 5.34 16
Dimensional 5.1
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5.6.2 Ensaios em conexdes

Para a avaliacdo da conformidade das conexdes para tubos multicapa de polietileno-aluminio-polietileno
para conducdo de gas natural e gas liquefeito de petr6leo devem ser realizados o0s seguintes ensaios:

Tabela 2
Ensai Item da Norma NMX-— A t Quantidade de
nsaios X—021—SCEI mostra corpos-de-prova

Presséo hidrostética a curto periodo B221 3 conexdes 3
Presséo hidrostatica sustentada por longo periodo B.2.2.2 3 conexdes 3
Inspecéo visual B.2.3.1 .

6 conexodes 6
Acabamento B.2.3.2

5.7 Avaliagao inicial da qualidade

Para aprovacdo da concessdo da certificacdo, as amostras ensaiadas devem ser 100% aprovadas nos
ensaios relacionados no item 5.6, bem como a avaliacdo dos requisitos exigidos no item 5.4 deve
demonstrar conformidade ao longo de todo o processo.

Caso a amostra de prova seja reprovada, a empresa devera encaminhar as amostras de contra-prova e
testemunha para o laboratério, onde ambas deverdo ser ensaiadas. Havendo reprovacéo de alguma destas, a
amostra devera ser considerada reprovada e o produto ndo podera receber a marca de conformidade ABNT.

5.8 Concesséo da certificagdo

Cumpridas as etapas anteriores, a GPO emite um parecer conclusivo e encaminha o processo para analise
do ABNT CTC-16. Caso o processo de certificacdo seja aprovado pelo ABNT CTC-16, a ABNT emitira o
Certificado da Marca de Conformidade.

No caso de reprovacao, as razbes desta reprovacdo devem ser comunicadas ao fabricante para que este possa
tomar as acoes corretivas necessarias e retomar o processo de certificacdo. As acdes corretivas, bem como as
acOes a serem tomadas para a retomada do processo de certificacdo, devem ser acordadas com a ABNT.

6 Manutencédo da certificacao

ApOs a concessao da Certificagdo, a ABNT devera realizar o controle para verificar se o fabricante mantém
as condigdes técnico-organizacionais que deram origem a certificacdo. Este controle deve ser realizado
mediante:

a) auditorias perioddicas anuais no sistema de gestdo da qualidade (Caso a empresa nao seja certificada);

b) avaliacdo anual do laboratério de autocontrole do fabricante;

c) inspecdes técnicas anuais no autocontrole do fabricante;

d) verificacdo da qualidade do produto por meio de coletas semestrais de amostras, alternadamente na
fabrica e no mercado e realizacédo de ensaios no laboratério indicado pela ABNT.

Os resultados do item d), acima, devem ser enviados ao fabricante. No caso de ocorréncia de nao-
conformidade o fabricante deve apresentar um plano de agcédo em até 15 dias, para avaliagdo da ABNT.
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6.1 Amostragem

A ABNT devera coletar aleatoriamente amostras de cada familia de produtos certificados, de lotes de fabricacéo
distintos. Para cada familia deve-se tomar a quantidade de amostras estabelecida nas Tabelas 1 e 2.

Na época da coleta de amostras, o fabricante deve dispor na expedicdo de uma quantidade de produtos
gue permita que o auditor realize uma coleta aleatdria de produtos para realizar a avaliacdo da qualidade.

Caso ndo haja amostras suficientes na expedi¢do do fabricante e a coleta de amostras tenha que ser
realizada no mercado, o fabricante certificado deve ser informado pela ABNT para que possa disponibilizar
todas as condi¢cdes necessarias para que a coleta seja feita junto aos seus revendedores, distribuidores ou
clientes.

A equipe auditora deve preencher o RAT a ser enviado a ABNT que tera como anexo o formulario de
solicitagdo de ensaios laboratoriais.

O fabricante deve remeter a amostra ao laboratério indicado pela ABNT, acompanhada do formulario
padronizado de solicitacao de ensaios laboratoriais e copia dos memoriais descritivos de cada produto.

6.2 Ensaios

Os ensaios a serem realizados durante a fase de manutencéo da certificacdo sao os relacionados nas Tabelas 1 e
2.

6.2.1 Avaliacdo da conformidade
Para a manutencao da certificagdo, aplicam-se os mesmos critérios de avaliagcao estabelecidos no item 5.7.

Caso ocorram nao-conformidades em qualquer dos produtos ensaiados durante esta fase, a certificacdo do
produto ndo-conforme sera suspensa até a solucdo do problema.

Apés a implementacédo das acbes corretivas, a periodicidade da amostragem para ensaios deste produto
deve passar para trimestral até que se obtenham as condi¢fes iniciais de conformidade (minimo duas
coletas), quando entdo a periodicidade voltara a ser semestral.

Se depois de concedida a Marca de Conformidade ABNT, ou durante o processo de concessdo, ocorrerem
mudancas nas hormas técnicas pertinentes ao produto, a ABNT devera conceder um prazo que permita aos
fabricantes certificados a adequacédo dos produtos aos requisitos modificados.

Caso os produtos certificados apresentem diferentes caracteristicas dentro de uma mesma familia, durante
a vigéncia da certificacdo a ABNT devera coletar amostras procurando abranger o maximo possivel de
caracteristicas diferentes.

6.3 Autocontrole

O controle de fabricagdo deve garantir a qualidade e homogeneidade dos produtos obtidos.

Para a fase de manutencdo da Marca de conformidade ABNT, os modelos de impressos informativos dos

resultados de ensaios do autocontrole (certificado, relatério ou mapa-resumo), que devem ser utilizados para a
avaliacdo anual da ABNT, devem ser definidos pelo fabricante certificado e enviados & ABNT, para aprovagao.
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6.3.1 Controle sobre o produto

O fabricante deve documentar, efetuar e registrar no seu processo de fabricacdo, os ensaios de rotina
estabelecidos nas Tabelas 3 e 4.

Tabela 3 — Tubos

Frequéncia minima de realizagdo e dimenséo

N° Inspecdes e Ensaios Requisitos de conformidade
da amostra
1 Diametro exterior, ovalizagdo e | Devem ser ensaiadas amostras representativas | Conforme tabela 1 da norma NMX—
espessura da parede do lote de fabricacdo a cada duas horas. X—021-SCFlI
2 Espessura da capa exterior e | A cada lote de fabricacdo dever ser ensaiada | Conforme tabela 2 da norma NMX—
interior de polietileno uma amostra da capa PE. X—021-SCFlI
3 Comprimento do tubo multicapa Devem ser ensaiadas amostras representativas | Conforme item 5.1.3 da norma NMX—
P P de cada lote de fabricagéo. X—021-SCFlI
. Amostras devem ser ensaiadas uma vez por | O raio minimo de dobra é de 5 vezes
4 Raio de dobra a .
ano 0 seu diametro exterior.
. . Os tubos ndo devem apresentar
. . Devem ser ensaiadas amostras representativas ~ oo
5 Ensaio de espiral o x separacdo entre o polietileno e o
de cada lote de fabricagéo. L ) o
aluminio na parede exterior e interior
6 Ensaio de separacio Devem ser ensaiadas amostras representativas | Conforme tabela 3 da norma NMX-
parag de cada lote de fabricacgao. X-021-SCFlI
7 Resisténcia a tensio Devem ser ensaiadas amostras representativas | Conforme tabela 4 da norma NMX-
de cada lote de fabricacgao. X-021-SCFlI
8 Resisténcia a pressdo hidraulica | Devem ser ensaiadas amostras representativas | Conforme tabela 5 da norma NMX—
por curto periodo de cada lote de fabricacgao. X-021-SCFlI
Resisténcia a pressédo interna | Amostras devem ser ensaiadas duas vezes por | Conforme tabela 6 da norma NMX—
9 o .
sustentada por médio periodo ano X-021-SCFlI
Os tubos devem resistr sem
. U . apresentar falha, a uma pressao
Resisténcia a presséo hidraulica | Amostras devem ser ensaiadas uma vez por . . .
10 sustentada por longo periodo ano minima interna mantida a 1 Mpa e
P gop uma temperatura de 80°C + 2°C por
um tempo minimo de 1000 h.
Os tubos devem autoextinguir-se em
= Amostras devem ser ensaiadas uma vez por | um tempo méaximo de 30 s depois de
11 Combustao .
ano estar exposto a chama direta por um
periodo de 1 min + 10 s.
, Amostras devem ser ensaiadas uma vez por | Os tubos devem conter no minimo
12 Conteudo de negro de fumo
ano 2% em massa de negro de fumo.
. P Uma vez, desde que se mantenha a mesma | Conforme tabela 7 da norma NMX-
13 Resisténcia quimica ~
formulacéo X-021-SCFlI
A superficie interna do tubo deve ser
. . lisa e uniforme, livre de gretas,
14 | Acabamento Devem ser ensaiadas amostras representativas bolhas, protuberancias, marcas do

de cada lote de fabricagé&o.

processo, ondula¢Bes ou qualquer
outro defeito visivel.
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Tabela 4 - Conexdes

N° Inspecdes e Ensaios Frequen_ua minima de realizagdo e Requisitos de conformidade
dimensao da amostra
1 Pressdo hidrostatica por | 6 Amostras devem ser ensaiadas uma vez | Conforme tabela 11 da norma NMX-X-021-
curto periodo por ano SCFI
N&o deve apresentar fugas nem separacdes e
2 Pressdo hidrostatica por | 6 Amostras devem ser ensaiadas uma vez | deve estar isento de falhas, quando submetido
longo periodo por ano a uma pressdo de ensaio de 2,21 Mpa a uma
temperatura de 60°C * 2°C.
Devem ser ensaiadas amostras | As paredes das conexdes devem estar livres
3 Aparéncia representativas de cada lote de | de gretas, buracos, bolhas ou outros defeitos
fabricacéo.. visiveis

6.3.2 Controle sobre a matéria-prima

O fabricante deve documentar, efetuar e registrar no seu processo de fabricacdo os ensaios de rotina
estabelecidos na Tabela 5.

Tabela 5 — Ensaios na matéria-prima

Ne Inspecdes e Ensaios Frequen_ua minima de realizacao e Requisitos de conformidade
dimensao da amostra
1 Aluminio er‘r;ostras devem ser ensaiadas uma vez por Conforme a norma NMX-W-047-SCFI
- Deve ser ensaiada uma capa de Al a cada lote | Conforme tabela 2 da norma NMX-X-021—
2 Espessura do aluminio . - T x
de matéria-prima antes da fabricacédo SCFI
. Amostras devem ser ensaiadas uma vez por | Conforme tabela 8 da norma NMX—X-021—
3 Polietileno
ano SCFI
Aos compostos das classes A, B e C
4 Estabilizador ultravioleta Amostras devem ser ensaiadas uma vez por devem~ adicionar-se no processo de
ano producdo ao menos 3% em massa de
estabilizador ultravioleta.
O adesivo deve ter uma densidade de
Amostras devem ser ensaiadas uma vez por célula de 1, 2 ou 3; um indice de fluidez de
5 Adesivo ano P 1, 2 ou 3, e um coédigo de cor A ou B de
acordo com a tabela 9 da norma NMX—X—
021-SCFI
Ao polietileno utilizado na capa externa do
. tubo deve adicionar-se um retardante de
Amostras devem ser ensaiadas uma vez por . . =
6 Retardante de chama chamas que permita cumprir 0s requisitos
ano ! :
estabelecidos no item 5.2.7 da norma
NMX—-X-021-SCFI.

6.3.3 Avaliacao do autocontrole
A equipe auditora deve analisar os mapas de autocontrole emitidos nos ultimos 6 meses.

Os dados referentes aos ensaios acompanhados pela equipe auditora e os dados do mapa de autocontrole
devem ser avaliados pela equipe auditora, devendo esta avaliagdo constar no RAT de auditoria.

A ABNT poderd solicitar uma auditoria extraordinaria no fabricante, caso julgue que os valores
apresentados na avaliacdo dos ensaios de autocontrole sejam discrepantes em relacdo aos valores
apresentados nos ensaios realizados no laboratério indicado pela ABNT.
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6.4 Tratamento dos desvios no processo de avaliagdo da conformidade

6.4.1 Tratamento de ndo-conformidades no processo de acompanhamento

O prazo maximo para a empresa encaminhar a ABNT as evidéncias da implementagéo das acdes corretivas
decorrentes das ndo-conformidades identificadas durante o processo de acompanhamento é de 90

(noventa) dias corridos.

Prazos maiores podem ser acordados, desde que formalmente solicitados pela empresa, justificados e
considerada a pertinéncia pela ABNT.

A ABNT deve avaliar a eficacia das acdes corretivas implementadas.

6.4.2 Tratamento de produtos/servigcos ndo-conformes no mercado

No caso de ocorréncia de produtos/servicos ndo-conformes no mercado e, dependendo do grau de risco
associado a ndo-conformidade a ABNT deve avaliar a agédo adequada.

6.5 Auditoria extraordinaria

A ABNT podera realizar inspecéo extraordinaria, a qualquer tempo, em sistemas instalados, fundamentada
em evidéncias objetivas.

A ABNT podera realizar auditoria(s) extraordinaria(s) com o objetivo de acompanhar acBes corretivas
previamente acordadas, em decorréncia de evidéncias objetivas que as justifiquem.

A(s) auditoria(s) extraordinaria(s) podera(ao) ser realizada(s) sem aviso prévio ao fabricante.
6.6 Validade e renovacéo da certificacao

A validade da certificacdo sera de 3 anos. Sua renovacdo sera automatica desde que cumpridas pelo
fabricante as condi¢cGes estabelecidas neste PE e em contrato.

O Certificado da Marca de Conformidade serd emitido anualmente e deve ser especifico aos memoriais
descritivos aprovados, fazendo referéncia as familias, conforme estabelecido no item 3.

7 Marcacéao

7.1 Marcacéo nos tubos

A marcacgdo dos tubos em conformidade com a norma NOM-050-SCFI deve apresentar-se sobre o tubo a
intervalos maximos de 1 m e deve apresentar, no minimo, as seguintes informacdes:

a) nome, razdo social, marca registrada ou simbolo do fabricante;

b) alegenda “HECHO EM MEXICQO” ou a designacéo do pais de origem, no idioma espanhol;

¢) material no qual o tubo é fabricado (PE-AL-PE);

d) designacao em milimetros;

e) data de fabricacdo (dia/més/ano) (numérico ou alfanuméricos);
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f) uso: GAS LP ou GAS NATURAL;
g) numero de lote;

h) indicar em cada impressao e em forma ascendente o niimero de metros.

7.2 Marcacdo dos produtos certificados
7.2.1 Identificacdo da Marca de Conformidade ABNT

A ldentificacdo da Marca de Conformidade ABNT para os tubos certificados conforme a norma NMX—X—
021-SCFI é representada abaixo:

A Identificacdo da Marca de Conformidade ABNT para as conexdes certificadas conforme este
procedimento especifico é representada abaixo:

7.2.2 Sistemética de marcacéao

Os tubos multicapa de polietileno-aluminio-polietileno para conducdo de gas natural e gas liquefeito de
petroleo e as conexdes de polietileno para conducao de gas natural e gas liquefeito de petréleo que tenham
sido devidamente aprovados para o uso da Marca de Conformidade ABNT devem ser marcados com a
Marca de Conformidade ABNT, com um diametro minimo de 15 mm. Caso a marcacgdo seja realizada em
etiquetas ou embalagens, a cor do logotipo deve ser preta ou azul.
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